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SWT-anvisninger, 2007-10-04

SWT-systemet bestar af stalsgjler og -bjeelker.

Systemet er konstrueret til at optage vertikale belastninger, og kan benyttes i facader,
indvendige baerelinier og enkeltvis. Produkterne opdeles i kompositprodukter og traditionelle
stalprodukter. Kompositprodukterne opnar deres egenskaber ved, at disse udstgbes med
beton efter montagen.

Disse anvisninger kan bl.a. anvendes ved planleegning af byggeriets konstruktionsmaessige
forhold, udarbejdelse af konstruktionsplaner, montageplaner samt beskrivelser.
Anvisningerne skal betragtes som vejledende, og den ansvarshavende radgiver /
entreprengr skal altid udarbejde en ngjagtig beskrivelse for det nserveerende projekt.

Forud for montagen af de baerende konstruktioner, bar alle spargsmal og usikkerheder
afklares af den montageansvarlige, sdledes at montagen kan udfgres pa korrekt og sikker
made. Under selve montagen er det vigtigt, at den montageansvarlige til enhver tid har
overblik over stabiliteten i bygningen gennem hele montageforlgbet. Scandinavian WeldTech
A/S deltager gerne i udarbejdelse af montagebeskrivelser. Det endelige ansvar for montagen
ligger hos det udfgrende entreprengr/montagefirma.

SWT kompositprodukter.

SWT’s komposit produkter, som er beskrevet herunder, skal efter montagen udstgbes med
beton. Montagen udfgres normalt etagevis. Som hovedregel skal den faerdigmonterede
etage udstgbes, og betonen have opnaet ngdvendig styrke, inden montagen af ovenstaende
etage pabegyndes herpa.

Fra Scandinavian WeldTech A/S leveres et halvfabrikata, som under normale forhold, har
ngdvendig beaereevne til at optage de vertikale montagebelastninger fra en feerdigmonteret
boligetage, inkl. etagedeek. Afstivning af sgjler og understgtning af bjeelker for optagelse af
vridningsbelastninger og asymmetrisk last under montagen er ngdvendig. Se nedenstaende.

Inden montage af overliggende etage skal SWT-sgjler og —bjeelker udstgbes med
konstruktionsbeton. Denne udstgbning foretages ssedvanligvis i forbindelse med
sammenstgbning og fugeudstgbning af etagedaek. Krav til beton fremgar af SWT-tegninger.

Stabiliteten og kapaciteten pa den monterede etage, inkl. vederlag for den efterfglgende
montage, skal sikres, inden montage af den efterfglgende etage pabegyndes.

Lgfteanvisninger.
Inden montagen af SWT -sgjler og —bjeelker pabegyndes, bgr geeldende lgfteanvisninger
gennemgaes, saledes at lgft af SWT-sgjler og —bjeelker sker pa forsvarlig made:
+ Lafteanvisning SWT-sgjle, dateret 2011-05-30.
» Lgfteanvisning SWT-bjeelke, dateret 2011-05-30.
Lefteanvisninger kan downloades fra vores hjemmeside, www.swt.eu
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Montage af SWT-sgijler.

Sgijlernes placering i byggeriet fremgar af nummereringen vist p& nummerplaner.

Den nederste SWT-sgjle monteres pa en separat sgjlefod.

Sgijlefoden placeres i en udsparing, og bestar af en trykfordelende lejeplade med en

staldorn, hvorpa sgijlen placeres. Sgjlefoden boltes i underlaget og understgbes. (Alternativt
kan svejseplade indstgbes i underlag, og staldornen svejses herpa.) Ovenstaende SWTsgijler
monteres direkte pa de underliggende sgjlers opragende staldorne.

Det er vigtigt for den fortsatte montage, at sgjlefadderne placeres ngjagtigt. Det anbefales
derfor, at man efter montage af sgjlefadderne kontrollerer placeringen af respektive sgjlefods
staldorn, inden montagen fortsaettes.

SWT-sgjlerne monteres pa sgjlefadderne og afstives. Afstivningen bar fastholdes til sgjlerne
ved anvendelse af SWT-montagering, (se separat produktblad). Nar afstivningen foretages,
bar man tage hensyn til, at samlingerne med sgjlefadderne er leddelte, samt at
montagebelastningerne kan veere store. Man bgr ligeledes sikre, at kraefterne fra
afstivningen kan fares videre ned i konstruktionen. (Hvis afstivningen sker ned i
etagedaekket, skal der f.eks. veere tilstraekkelig skivevirkning.)

Det kontrolleres at der er kontakt mellem opragende dorn og sgjlekerne, samt at sgjlen star i
lod. Der skal veere spalte mellem sgjlernes yderrgr og underliggende sgjlefadder eller
etagedeek. Spalten vil hjeelpe til udfgrelse og kontrol af den efterfglgende udstgbning.

Montage af SWT-bjeelker

Bjeelkernes placering i byggeriet fremgar af nummereringen vist pa nummerplaner. Placér
bjaelkerne i korrekt position pa respektive vederlag. For at sikre bjeelkerne placeres korrekt,
er disse markeret. Maerkaternes placering pa bjeelken samt neerliggende modullinier fremgar
af SWT-bjeelketegningerne. Bjaelkerne centreres og forankres iht. anvisningerne pa SWT-
tegningerne (f.eks. montagesvejsning, boltesamling...). Eventuelt behov for understatninger
af bjaelken for baering af vertikale laster fremgar af SWT-tegningerne. Ved anvendelse af
huldzek skal der normalt ikke foretages understgtning, safremt SWT-bjeelken belastes
symetrisk.

Fagr montagen af etagedaek pabegyndes, skal det sikres at forankringen pa vederlaget er
korrekt, og at det har den ngdvendige kapacitet:
« Kontrollér, at der er de ngdvendige vederlagsleengder, frem for alt ved korte vederlag,
som feks. ved knastsamlinger (sma stalkonsoller m.v.)
« Kontrollér, at der er nadvendig vederlagsbredde, frem for alt ved vederlag pa sgijler,
hvor belastningen skal fordeles ud fra "kroppen” pa SWT-bjeelkerne.
« Kontrollér, at der er den ngdvendige kapacitet i vederlaget pA montagetidpunktet.
(har f.eks. instgbte lejeplader tilstraekkelig baereevne allerede ved montage)
* Ved ensidig montage skal det kontrolleres at vederlaget er forberedt for at optage
vridningspavirkninger, som kan opsta ved asymmetrisk deekmontage.
» Kontrollér, at eventuelle understgtninger er foretaget ved stgdsamlinger for at tage
hensyn til eventuelle vridningspavirkninger, som kan fglge af asymmetrisk
deekmontage.

Deekmontage

Type A:

| forbindelse med montage af huldzek, bgr deekkene om muligt opleegges saledes at
SWThbjeelkerne belastes symmetrisk omkring bjeelkernes leengdeakse.
SWT-bjeelker kan leveres med huller for gennemfgring af fugearmering.

Fugearmering og anden lgs armering placeres inden huldsek og bjeelker udstgbes.
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Type B:

| forbindelse med montage af f.eks. filigrandeek, bar deekkene ligeledes om muligt opleegges
saledes at SWT-bjeelkerne belastes symmetrisk omkring bjeelkernes leengdeakse.
SWT-bjeelker kan leveres med opragende bgijler for gennemfgring af tvaerarmering.
Tveerarmering og anden Igs armering placeres inden filigrandaek og bjeelker udstabes.

Fugearmering, vridningsarmering og anden lgs armering er ikke en del af SWT-leverancen.

Udstgbning af SWT-bjeelker og SWT-sgjler.

Inden udstgbning skal bjeelker og sgjler veere rengjort for snavs, is, sne og vand.
Betonkvalitet og maks. stenstgrrelse angives pa SWT-tegningerne (f.eks. C25/30, <16 mm).
Der skal tages hensyn til vejrforholdene ved udstabningen saledes, at den tilsigtede
kompositvirkning mellem stal og beton opnaes inden den fortsatte montage.

Bjeelker og sgjler udstgbes normalt i forbindelse med udstgbning af etagedaekket. Bjeelkerne
udstgbes via udsparinger i bjeelkernes overside. De underliggende sgijler fyldes ssedvanligvis
via bjeelkerne. Ved bunden af sgjlerne, skal betonen traenge ud igennem spalten mellem
s@jle og underlag som tegn pa effektiv udstgbning.

Betonen vibreres for at sikre fjernelse af eventuelle luftiommer.

Brandbeskyttelse.

SWT-bjeelkerne og —sgjlerne kan normalt dimensioneres til, at overholde brandkrav uden
anvendelse af yderligere brandbeskyttelse (f.eks. brandmaling eller fiberplader).
Brandegenskaberne opnas i forbindelse med, at betonen beskytter konstruktionsstalet og
derigennem mindsker temperaturstigningen i konstruktionen ved brand.

Bemaling eller bekleedning af eksponerede omrader med brandheemmende materiale kan
derfor i mange tilfeelde udelades. Kontakt en af vores seelgere vedr. Deres krav til SWTsystemet.

Bemeerk, at i specielle omrader, som f.eks. ved abninger gennem etagedaek, kan SWTbjeelken
blive eksponeret for brandpavirkning. Beregninger kan vise, om det eventuelt er

nagdvendigt, at beskytte bjeelkerne yderligere i disse omrader. Denne beregning, samt
eventuel yderligere beskyttelse, indgar ikke i Scandinavian WeldTech’s leverance.

SWT stalprodukter.

SWT kan tilbyde at levere andre stalprodukter til Deres byggeri.

Disse produkter monteres normalt som traditionelle stalkonstruktioner, og i det falgende
angives gode rad i forbindelse med denne montage. Da der kan forkomme mange
produkttyper og montagemetoder, skal nedenstaende betragtes som vejledende.
Montagearbejdet bar i hvert projekt gennemgaes med den montageansvarlige.
Scandinavian WeldTech deltager gerne med hjeelp til Deres planlaegning af montagen.

Montage af stalsgjle.

Sgijlernes placering i byggeriet fremgéar af nummereringen vist pA nummerplaner.

Det er meget vigtigt for den fortsatte montage, at sgjlefoden placeres korrekt. Det anbefales
derfor, at man efter montage af sgjlefoden, kontrollerer placeringen inden den fortsatte
montage. Bemaerk de geeldende tolerancer.
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SWT-sgjlerne monteres og afstives. Nar afstivningen foretages, bar man tage hensyn til, at
sammenkoblingen mod sgjlefgdderne er beregnet leddelte, samt at montagebelastningerne
kan veere store. Man bgr ligeledes sikre, at kreefterne fra afstivningen kan fgres videre ned i
konstruktionen. (Hvis afstivningen sker ned i etagedaekket, skal der f.eks. veere tilstreekkelig
skivevirkning.) Kontrolér at sgjler er i lod.

Montering af stalbjeelke.

Bjeelkernes placering i byggeriet fremgar af nummereringen vist pA nummerplaner. Placér
bjeelkerne i korrekt position pa respektive vederlag. For at sikre bjaelkerne placeres korrekt,
er disse markeret. Meerkaternes placering pa bjeelken samt naerliggende modullinier fremgar
af SWT-bjeelketegningerne. Bjeaelkerne centreres og forankres iht. anvisningerne pa
SWTtegningerne

(f.eks. montagesvejsning, boltesamling...). Eventuelt behov for understgtninger

af bjeelken for beering af vertikale laster fremgar af SWT-tegningerne. Ved anvendelse af
huldeek skal der normalt ikke foretages understgtning.

Fgr montagen af etagedaek pabegyndes, skal det sikres at forankringen pa vederlaget er
korrekt, og at det har den ngdvendige kapacitet:

« Kontrollér, at der er de ngdvendige vederlagsleengder, frem for alt ved korte vederlag,
som feks. ved knastsamlinger (sma stalkonsoller m.v.).

« kontrollér, at der er ngdvendig vederlagsbredde, frem for alt ved vederlag pa sagijler.

 kontrollér, at der er den ngdvendige kapacitet i vederlaget pa montagetidspunktet.
(har f.eks. instagbte lejeplader tilstraekkelig beereevne allerede ved montage).

* Ved ensidig montage skal det kontrolleres, at vederlaget er forberedt for at optage
vridningspavirkninger, som kan falge af asymmetrisk deekmontage.

« Kontrollér, at eventuelle understgtninger er foretaget ved stadsamlinger for at tage
hensyn til eventuelle vridningspavirkninger, som kan opsta ved asymmetrisk
deekmontage. Dette bar specielt bemaerkes ved montage af SWT Z- og SWT-C
bjeelker.

Brandbeskyttelse.

SWT stalprodukter har ikke indbygget brandkapacitet, og det ma derfor paregnes at disse
produkter skal males, bekleedes, eller indbygges i anden konstruktion efter montage.
Dimensionering, levering og montage af denne brandbeskyttelse indgar ikke i Scandinavian
WeldTechs leverance.

Generelt

Overfladebehandling.

SWT-bjeelker og —sgjler samt gvrige stalprodukter leveres med grundbehandling iht.
korrosionskrav. Bjeelker og sgjler skal have afsluttende behandling pa byggepladsen.
Ved hver leverance fremgar det af falgesedlen, hvilken leverandgr der er benyttet til
grundbehandlingen. P& Scandinavian WeldTechs hjemmeside www.swt.eu , kan hentes
information om de benyttede malersystemer, samt beskrivelser vedr. feerdigbehandling af
overfladerne.

Via leverandgrenes hjemmesider kan hentes information omkring vedligeholdelse og
reperationer af de feerdige overflader.

Feerdiggerelsen af overfladebehandlingen pa byggepladsen indgar ikke i Scandinavian
WeldTechs leverance.
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